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工艺原理

施德兰以当代建造理念致力实现热风机的高品质，耐用性和功能性—这是用户对热风机的要求。

我们拥有两种技术的热风机工艺：直接热风机和间接热风机。

直接加热风机使用燃油或天然气，不仅用于施德兰干燥塔的空气加热，也可用于其它工业产品，如制砖业。

采用直接加热风机的热风器

直接加热风机包括一个外罩，一个防止热损的中间套管以及一个高耐热钢制的多孔炉膛，炉膛与外罩同心排列，热

气排放与炉膛壁沿的空气混合加热，形成均匀温度的热风。因此热能被直接输送给干燥塔，燃烧功效100％。

间接加热风机应用于不希望空气与炉烟混合的干燥作业，例如燃油干燥面包原料。间接加热风机符合TÜV(德国技术

控制委员会 )认证，并且其功效超过90％，喷嘴温度高达120℃。

采用间接加热风机的热风器

间接加热风机包括一个外罩，一个防止热损的中间套管，炉烟通道以及一个高耐热钢制的封闭炉膛，炉膛与外罩同

心排列，热能仅能通过封闭炉膛和炉烟通道的换热器表面变成热风。冷却热风通过烟囱排到外部。因此，热风是完

全无粉尘的炉烟。

直接加热风机

间接加热风机间接加热风机
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构造设计

直接加热风机

间接加热风机

热风

多孔炉膛

外罩

燃烧器挡板

新风

新风

废气烟囱

封闭炉膛

热风

烟气道

外罩

燃烧器挡板
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燃烧器选型

燃油燃烧器  Monarch®WM-L20 型 燃油燃烧器  Monarch®WM-G20 型

燃油燃烧器或天然气燃烧器

采用欧洲领先制造商的品质燃烧器，与加热风机生成热风。这些设备是独立燃烧器，从而保证低排放值和长期操作安全。

多种热源选择：

•  燃料油

•  天然气

•  液化天然气

•  生物柴油

•  沼气

热风温度
额定功率

风速

热风温度
额定功率

风速

直接加热风机
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优势

•  热值高达5700kW

• 高耐热的特制钢

•  耐用

•  均匀的热风温度

•  适用所有类型的风机燃烧器

•  高效率

•  低风阻

•  恒定风速

•  热风温度高达450℃

•  容许温差达400K

• 风速高达150,0003/h

• 施德兰自制

•  高品质认证
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